
Permanent Protector (u.a. Korrosionsschutz)

Diese hochtechnologische spezielle Beschichtung wurde besonders für die Anforderungen in den Bereichen Marine, Militär und Avia-
tion (Flugzeugindustrie) entwickelt. Sie ist außergewöhnlich beständig gegen Korrosion, Abrieb und Temperatur. Sie kann auf Metall, 
Kunststoff, pulverbeschichteten und lackierten Oberfl ächen aufgebracht werden. Die Aushärtung kann durch Wärme beschleunigt 
werden oder bei Umgebungstemperatur erfolgen. ALGT© Permanent Protector geht mit der Oberfl äche eine starke Verbindung ein 
und bildet eine abriebfeste Beschichtung mit sehr hohen Hafteigenschaften. Die dünne transparente Beschichtung hat eine extreme 
Festigkeit.

Kurzmerkmale

Anwendungs-
temperatur

m² pro Liter
Haltbarkeit der
Beschichtung

Haltbarkeit der
Flüssigkeit

Lagertemperatur Aushärtezeit

+5°C - +35°C 60-150m² 
Bis zu 25 Jahren

24 Monate in der Original-
Flasche, 6-12 Monate nach 

Öffnung
+5°C - +20°C

5-7 Tage bei 20°C, 1 Tag 
bei 60°C (Oberfl äche 
benutzbar nach einer 

Stunde), 2 Stunden bei 
200°C.

Eigenschaften

ALGT© Permanent Protector kann z.B. auf diesen Materialien verwendet werden:

ALGT© Permanent Protector kann in einer Vielzahl von kommerziellen Anwendungen eingesetzt werden:

ALGT© Permanent Protector wird auch empfohlen zur Anwendung auf:

Marmor / Granit: Dauerhafter Schutz gegen Öl, Essig, Rotwein, Orangen/Zitronensaft, Lippenstift etc.
Edelstahl: Extreme Abriebfestigkeit wird erreicht.

  100ml Flasche, Art. Nr. 640-100
1000ml Flasche, Art. Nr. 640-1
5000ml Flasche, Art. Nr. 640-5
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• beinhaltet Lösemittel (kein Wasser)
• klare, farblose Flüssigkeit, basierend auf Silanen
• extrem abriebfeste Beschichtung mit sehr hohen Hafteigenschaften 

und hoher Schlagfestigkeit
• ideal geeignet als wasser- und schmutzabweisende Versiegelung von 

nicht saugfähigen Materialien im Innen- und Außenbereich
• kann aufgesprüht oder aufgewischt werden
• unsichtbar, die Oberfl äche kann aber je nach Material etwas glänzender 

werden
• Extrem widerstandsfähig gegen Korrosion, Laugen, Abrieb, Seewasser 

und salzhaltige Luft (Salzsprühtests wurden durchgeführt)
• sehr reaktiv und resistent bei einer großen Anzahl verschiedener orga-

nischer Lösemittel
• “Easy-to-Clean” Effekt, beschichtete Oberfl ächen bleiben länger sauber 

und sind viel leichter zu reinigen
• Verlängerung der Reinigungsintervalle und Reduzierung der Reini-

gungs- und Pfl egekosten
• lebensmittelecht
• Widerstandsfähig sogar gegen Raketentreibstoff
• Hitzebeständig bis zu 700-750°C  Betriebstemperatur 
• kältebeständig bis zu -90°C
• hoch wirksam bis zu 25 Jahren
• Wärmetrocknung erhöht den Härtegrad der Versiegelung, der von 7H 

(Trocknung Raumtemperatur) bis 9H (Wärmetrocknung) reicht

• eisenhaltigen Metallen (Stahl)
• nicht eisenhaltigen Metallen
• galvanisierten (verzinkten) Metallen
• lackierten Oberfl ächen

• pulverbeschichteten Oberfl ächen
• Kunststoffen, z.B. Fensterrahmen
• eloxierdem Aluminium uvm.

• Militärindustrie (Schiffe, Flugzeuge, Panzer, Waffen etc.)
• Stahlindustrie (Brücken, Stahlkonstruktionen, Geräte, Maschinen etc.)
• Ölindustrie (Pipelines, Bohrtürme/Plattformen, Verbindungsstücke etc.)
• Automobilindustrie (Motorenbau, Karosseriebau etc.)
• Zug- und Bahnindustrie (Motorenbau, Schienen, 

Oberfl ächenschutz etc.)

• Luft- und Raumfahrt (Turbinen, 
Motoren, Tragfl ächen, 
Oberfl ächenschutz etc.)

• Bahnindustrie
• Boot- und Schiffbau
• und viele weitere Anwendungen

MARMOR KUPFER METALL MARMOR
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REM (Raster Elektronen Mikroskop)
Foto der Versiegelung


